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messaqe is printed by laser printing which removes material from the surface of the field. 
The printed field (45) is at the visible section of the projecting inner wrapping (28) when 
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Die folgenden Angaben sind den vom Anmelder eingereichten Unterlagen entnommen 

@ Zigarettenpackung sowie Verfahren und Vorrichtung zum Herstellen derselben 
© Zum Anbringen individueller informatorischer Texte, 29 28 20 

insbesondere eines sogenannten Waning-Hinweises, an 

Zigarettenpackungen wird ein Laser-Druckverfahren ein- 

gesetzt. Zu diesem Zweck ist im Bereich eines (sichtba- 

ren) Teils der Innenumhiillung 28 oder auBen an der 

Klappschachtel bzw. am Weichbecher ein anderwertig 

vorbereitetes Druckfeld 45 angebracht, daB im Bereich ei- 

ner Verpackungsmaschine durch ein Laser-Druckagg re- 
gat mit dem jeweiligen Text versehen wird. _ 
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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft Zigarettenpackungen fiir jeweils 
eine oder mehrere Zigarettengruppen, die von mindestens 
einem Zuschnitt aus (diinnem) Karton, Papier, Folie oder 
anderem Verpackungsmaterial umgeben ist. Weiterhin be- 
trifft die Erfindung Verfahren und Vorrichtung zum Herstel- 
len derartiger Zigarettenpackungen. 

Weltweit sind uberwiegend zwei Typen von Zigaretten- 
packungen anzutreffen, namlich zum einen Klappschachteln 
(Hinge-Lid-Packungen) und zum anderen Weichbecherpak- 
kungen. Beiden Packungstypen ist gemeinsam, dal3 derPak- 
kungsinhalt - Zigarettengruppe - ublicherweise von einer 
Innenumhullung aus Papier, Stanniol oder anderem diinnen 
Verpackungsmaterial umgeben ist. Ein so gebildeter Ziga- 
rettenblock sitzt in der eigentlichen Verpackung, also einer 
AuBenpackung, namlich der Klappschachtel oder dem 
Weichbecher. Die Innenumhullung und/oder die AuBenpak- 
kung, also insbesondere Klappschachtel oder Weichbecher, 
sind mit Bedruckungen versehen, auch mit informativem In- 
halt. Hierzu gehort ein sogenannter Warning-Hinweis, der 
iiber gesundheitliche Gefahren des Rauchens informiert. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, MaBnahmen 
fiir die Gestaltung und Fertigung von Zigarettenpackungen 
vorzuschlagen, die zu kostengiinstigeren, rationelleren und 
vielfaltigeren Herstellungsmoglichkeiten fiihren. 

Zur Losung dieser Aufgabe sind die erfindungsgemaBen 
Zigarettenpackungen dadurch gekennzeichnet, daB in einem 
mindestens bei geoffneter Zigarettenpackung freien, sicht- 
baren Bereich ein Druckfeld mit durch Laserdrucken ange- 
brachten Informationen, insbesondere mit einem sogenann- 
ten Warning-Hinweis, angeordnet ist. 

Die Anbringung informativer Hinweise an Zigarettenpak- 
kungen, insbesondere des Warning-Hinweises, kann pro- 
duktionstechnische Probleme hervorrufen, da solche Infor- 
mationen haufig aufgrund nationaler Vorschriften unter- 
schiedlich gestaltet oder angeordnet sein miissen. Weiterhin 
ist eine Anpassung an die jeweilige Landessprache erforder- 
lich. Diese Anpassungen bedingen einen verlustreichen 
Aufwand fiir die Umstellung. Insbesondere ist es bisher er- 
forderlich, in groBem Umfange vorbereitetes Verpackungs- 
material mit unterschiedlichen Warning-Hinweisen bereit- 
zuhalten und nach Bedarf einzusetzen. 

Bei der erfindungsgemaBen Zigarettenpackung werden 
die informativen Hinweise durch Laserdrucken angebracht, 
und zwar vorzugsweise im Bereich der Verpackungsma- 
schine. Es stehen Laser-Druckaggregate zur Verfugung, die 
einerseits ausreichend leistungsfahig sind, um auch bei ho- 
hen Fertigungsgeschwindigkeiten den erforderlichen Infor- 
mationshinweis fiir jede Verpackung anzubringen. Anderer- 
seits kann der aufzudruckende Text an dem Laser-Druckag- 
gregat kurzfristig und mit geringem Aufwand umgestellt 
werden. 

Das erfindungsgemaB praktizierte Laser-Druckverfahren 
arbeitet auf der Grundlage des (thermischen oder chemi- 
schen) Abtragens von Material. Das Verpackungsmaterial 
ist deshalb erfindungsgemaB mit einer ortlichen Materialbe- 
schichtung versehen, insbesondere einem Druckfeld aus 
mindestens einer (Farb-)Schicht. In dieses Druckfeld wird 
beim Laserdrucken der Text oder gegebenenfalls eine deko- 
rative Ausgestaltung hergestellt, wobei die hergestellten 
Buchstaben, Zeichen oder Ornamente durch Kontrast ge- 
geniaber der (auBeren) Farbschicht erkennbar sind. Vorzugs- 
weise besteht das Druckfeld aus zwei ubereinander angeord- 
neten Farbschichten mit deutlich kontrastierender Helligkeit 
oder Farbe. 

Druckfelder mit Warning-Hinweisen oder anderen Infor- 
mationen konnen an unterschiedlichen Stellen der Zigaret- 



tenpackungen angebracht sein. Beispielsweise ist die Innen- 
umhullung als Trager fur ein derartiges Druckfeld geeignet, 
wobei dieses so angeordnet ist, daB es mindestens bei geoff- 
neter Packung (Klappschachtel) von auBen erkennbar ist. 

5 Alternativ oder zusatzlich konnen Druckfelder an der Au- 
Benseite der AuBenpackung, also an der Klappschachtel 
oder am Weichbecher angebracht sein. 

Bei der Herstellung der Zigarettenpackungen bzw. des 
Verpackungsmaterials wird erfindungsgemaB so vorgegan- 

10 gen, daB das Druckfeld fabrikmaBig an packungsgerechter 
Position des Verpackungsmaterials angebracht wird, also 
bei dunnwandigem Verpackungsmaterial, wie Papier, an ei- 
ner entsprechenden Materialbahn. Bei Verwendung von vor- 
gefertigten Zuschnitten, wie bei Klappschachteln, wird das 

15 Druckfeld ebenfalls fabrikmaBig am Zuschnitt positioniert. 
Im Bereich der Verpackungsmaschine ist ein Laser- 
Druckaggregat angebracht, das auf der Grundlage mechani- 
scher oder chemischer Veranderung des aufgebrachten 
Druckfeldes arbeitet. Dieses kann die ausgewahlte Bedruk- 

20 kung im Bereich des Druckfeldes entweder an der Material- 
bahn anbringen oder an den bereits fertiggestellten Zu- 
schnitten. Bei einem an der AuBenpackung angebrachten 
Druckfeld wird dieses vorteilhafterweise an der mindestens 
teilweise fertiggestellten Zigarettenpackung angebracht. 

25 Eine weitere Besonderheit der Erfindung sind Verfahren 
und Einrichtung (Laser-Druckaggregat) zum Aufbringen 
der Bedruckung mit Hilfe einer vorzugsweise die Gesamt- 
heit des aufzudruckenden Textes aufweisenden Blende. Der 
Laserstrahl des Laser-Druckaggregats wird so aufbereitet, 

30 daB der den Text oder die anderweitige Darstellung aufwei- 
sende Bereich der Blende durch den Laserstrahl komplett 
erfaBt wird, so daB in einem Zuge der Druck durch den La- 
serstrahl erfolgt. 
Weitere Einzelheiten der Zigarettenpackungen sowie des 

35 Verfahrens und der Vorrichtung zum Herstellen derselben 
werden nachfolgend anhand von Ausfuhrungsbeispielen na- 
her erlautert. Es zeigt: 

Fig. 1 eine Klappschachtel fur Zigaretten in geoffneter 
Position, in perspektivischer Darstellung, 

40 Fig. 2 einen Querschnitt durch Verpackungsmaterial mit 
einem Druckfeld, in stark vergroBerter Darstellung, 

Fig. 3 einen Abschnitt einer Materialbahn fur die Ferti- 
gung von Innenumhullungen, 
Fig. 4 ebenfalls einen Ausschnitt einer Materialbahn fiir 

45 die Fertigung von Innenumhullungen nach einem anderen 
Aufbau, 

Fig. 5 einen Zuschnitt fiir eine Klappschachtel, 
Fig. 6 einen Abschnitt einer Materialbahn fiir Weichbe- 
cher, 

50 Fig. 7 eine vereinfachte Seitenansicht einer Vorrichtung 
zur Vorbereitung von Verpackungsmaterial, 

Fig. 8 einen Faltrevolver mit anschlieBender Packungs- 
bahn im schematischen GrundriB, 
Fig. 9 einen Teilbereich der Vorrichtung gemaB Fig. 8 in 
55 Seitenansicht, bei starker VergroBerung, 

Fig. 10 eine vereinfachte Darstellung eines Laser-Druck- 
aggregats in Seitenansicht. 

Fig. 1 zeigt eine Zigarettenpackung des Typs Klapp- 
schachtel (Hinge-Lid). Dieser Packungstyp wird aus einem 
60 Zuschnitt entsprechend Fig. 5 gebildet. Der Grundaufbau 
besteht aus einem Schachtelteil 10 und einem Deckel 11. 
Der Schachtelteil 10 wird durch eine Schachtel-Vorderwand 
12, eine Schachtel-Ruckwand 13, durch Schachtel-Seiten- 
lappen 14 und 15 sowie durch einen Boden 16 gebildet. Die 
65 Schachtel-Seitenlappen 14 und 15 bilden jeweils paarweise 
zusammen Schachtel-Seitenwande durch Uberlappung und 
Verklebung miteinander. AuBenliegende Schachtel-Seiten- 
lappen 15 sind seitlich an der Schachtel-Vorderwand 12 an- 
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gebracht. 

Entsprechend ist der Deckel 11 gestaltet mit Deckel- Vor- 
derwand 17, Deckel-Riickwand 18 sowie Deckel-Seitenlap- 
pen 19 und 20. Des weiteren ist eine obere Stimwand 21 
vorgesehen. Ein Deckel-Innenlappen 22 ist bei der fertigen 
Klappschachtel gegen die Innenseite der Deckel- Vorder- 
wand 17 umgefaltet und mit dieser verbunden. Die Deckel- 
Seitenlappen 19, 20 bilden ebenfalls paarweise Deckel-Sei- 
tenwande infolge Uberdeckung und Verklebung miteinan- 
der. 

Schachtelteil 10 und Deckel 11 sind im Bereich der Riick- 
wande durch eine quergerichtete Scharnierlinie 23 klappbar 
miteinander verbunden. 

Zur Klappschachtel gehort weiterhin ein ublicherweise 
aus einem separaten Zuschnitt gefertigter Kragen 24. Dieser 
besteht aus Kragen- Vorderwand 25 und Kragen-Seitenlap- 
pen 26. Der Kragen 24 ist im Schachtelteil 10 verankert, 
namlich durch Klebung befestigt. Im Bereich eines aus dem 
Schachtelteil 10 herausragenden Teils des Kragens 24 bzw. 
der Kragen- Vorderwand 25 ist eine Vertiefung 27 mit abge- 
rundeter Kontur angebracht. 

Der Packungsinhalt, namlich eine Zigarettengruppe, ist 
von einer Innenumhiillung 28 umgeben und bildet so einen 
Zigarettenblock29. 

Eine Zigarettenpackung der beschriebenen Art wird dem- 
nach im wesentlichen aus zwei Zuschnitten gebildet. Die In- 
nenumhiillung 28 besteht aus verhaltnismafiig diinnem Ver- 
packungsmaterial, insbesondere aus Papier, Stanniol oder 
dergleichen. Fig. 3 und Fig. 4 zeigen zwei unterschiedliche 
Ausfiihrungsbeispiele fur die Innenumhiillung 28. Der Zu- 
schnitt gemaB Fig. 2 ist nach dem Prinzip des "Querwickels" 
ausgestaltet. Zuschnittflachen zur Bildung einer Innenvor- 
derwand 30, einer Innenseitenwand 31 und einer Innenriick- 
wand 32 sind in Langsrichtung des Zuschnitts aufeinander- 
folgend angeordnet. An Innenvorderwand 30 einerseits und 
Innenruckwand 32 andererseits schlieBen Randlappen 33 
und 34 an. Diese liegen bei der fertiggefalteten Innenumhul- 
lung 28 mit teilweiser Uberdeckung aneinander und ergeben 
eine Innenseitenwand gegeniiberliegend zur Innenseiten- 
wand 31. 

Obere und untere Faltstreifen 34 und 35 bilden Stirnfalt- 
lappen einerseits und Bodenfaltlappen andererseits fur 
Stirnwand und Bodenwand der Innenumhiillung 28. Die 
Stirnwand - und entsprechend die Bodenwand - sind dabei 
so ausgestaltet, daB trapezformige Langslappen 36, 37 ein- 
ander teilweise iiberdecken. GemaB Fig. 1 ist ein auBenlie- 
gender Langslappen 36 mit der Innenvorderwand 30 der In- 
nenumhiillung 28 verbunden. 

Analog ist der Zuschnitt fur die Innenumhiillung 28 ge- 
maB Fig. 4 ausgebildet, namlich nach dem Prinzip des 
Langswickels. Innenvorderwand 30 und Innenruckwand 32 
sind hier durch eine durchgehende Innen-Bodenwand 38 
miteinander verbunden. Seitenstreifen 39, 40 erstrecken sich 
iiber die voile Lange des langgestreckten Zuschnitts und 
dienen zur Bildung von Innenseitenwanden durch Teiliiber- 
deckung. Die Innen-Stimwand wird durch Faltstreifen 41, 
42 gebildet, die an gegeniiberliegenden Enden des Zu- 
schnitts verlaufen. Diese Faltstreifen 41, 42 werden so ge- 
faltet, daB - wie bei dem Ausftihrungsbeispiel gemaB Fig. 1 
und Fig. 2 - trapezformige Langslappen 36, 37 als Teil der 
Innen-Stimwand entstehen. 

Die Zuschnitte fur die Innenumhiillung 28 konnen vollfla- 
chig mit einer Bedruckung und/oder Pragung versehen sein. 
Letztere wird vorwiegend bei Innenumhiillungen aus Stan- 
niol eingesetzt, kann aber auch bei Innenumhiillungen aus 
Papier verwendet werden. Bei den gezeigten Beispielen sind 
die Innenumhiillungen 28 lediglich in einem aus der Verpak- 
kung, also aus der Klappschachtel, aus der Weichbecherpak- 



kung oder einer anderen Packung herausragenden Teil mit 
einer Bedruckung versehen. Dementsprechend weist der 
Zuschnitt gemaB Fig. 2 lediglich an einer Seite einen Be- 
druckungsstreifen 43 auf. Dieser ist fabrikmaBig vorgefer- 

5 tigt bei der Herstellung der Innenumhiillung 28. Das Mate- 
rial wird als fortlaufende Materialbahn 44 zur Verfugung ge- 
stellt und zwar in gewickelter Formation als Bobine. Der 
einseitig als durchgehender Streifen angebrachte Bedruk- 
kungsstreifen 43 entspricht der in der Verpackung sichtba- 

10 ren Flache der Innenumhiillung 28, einschlieBlich Sicher- 
heitsbereich. 

Die Besonderheit besteht darin, daB der Zuschnitt der In- 
nenumhiillung 28 mindestens ein Druckfeld 45 aufweist, ge- 
maB Fig. 3 im Bereich des Bedruckungsstreifens 43. Im Be- 
ts reich dieses Druckfeldes 45 ist ein vor allem informatori- 
scher Drucktext angebracht, und zwar vorzugsweise der bei 
Zigarettenpackungen geforderte Warning-Hinweis, also 
eine Information iiber die Gesundheitsgefahrdung des Rau- 
chens. 

20 Das Druckfeld 45 ist ein in besonderer Weise ausgebilde- 
ter und vorbereiteter Bereich des Zuschnitts bzw. der Mate- 
rialbahn 44. Es handelt sich um einen Bereich, der durch La- 
ser-Drucken, und zwar durch thermisches Abtragen, bear- 
beitet ist. Das Druckfeld 45 besteht aus mindestens einer 

25 Farbschicht, im vorliegenden Falle aus zwei Farbschichten 
46, 47. Diese sind iibereinander angeordnet und bestehen 
aus einem fiir das Laserdruckverfahren geeigneten Material. 
Die Farbschichten 46, 47 sind so ausgewahlt, daB sie hin- 
sichtlich der Farben bzw. der Helligkeit kontrastieren. 

30 Durch Laserstrahl wird die auBere Farbschicht 46 im Be- 
reich von Buchstaben oder anderen Zeichen in Gestalt einer 
Nut 48 abgetragen. Dort ist von auBen die untere bzw. innere 
Farbschicht 47 und damit eine Schrift bzw. Zeichen erkenn- 
bar. Statt der zweiten Farbschicht 47 kann der Untergrund 

35 als kontrastierende Schicht dienen, also beispielsweise der 
Zuschnitt der Innenumhiillung 28. Das Material der Farb- 
schichten ist so ausgewahlt und auf ein Laser-Druckaggre- 
gat abgestimmt, daB fur die konkrete Wellenlange des La- 
serlichts ein hoher Absorptionsgrad gegeben ist. Die Farb- 

40 schichten 46, 47 konnen eine Dicke von 3 um bis 10 um auf- 
weisen. 

Das Druckfeld 45 kann an geeigneter Stelle der Zigaret- 
tenpackung angebracht sein, jedenfalls von auBen sichtbar, 
mindestens bei geoffneter Zigarettenpackung. Bei dem Bei- 

45 spiel der Fig. 1 , also bei einer Klappschachtel, ist das Druck- 
feld 45 im Bereich der Innenvorderwand 30 sowie der an- 
grenzenden Stirnwand, namlich des vorderseitigen auBeren 
Langslappens 36 derselben angeordnet. Das Druckfeld 45 
ist dabei so positioniert, daB mindestens der informatorische 

50 Text (Warning-Hinweis) im sichtbaren Bereich liegt, im 
vorliegenden Falle teilweise innerhalb der durch die Kra- 
gen- Vorderwand 25 gebildeten Vertiefung 27. 

Auch gemaB Fig. 4 werden die Zuschnitte der Innenum- 
hiillung 28 von einer fortlaufenden Materialbahn 49 abge- 

55 trennt. Die Breite der Materialbahn 46 entspricht der Breite 
der Zuschnitte fur die Innenumhiillung 28. Um das in Fig. 1 
erkennbare auBere Erscheinungsbild der Innenumhiillung 
28 zu gewahrleisten, sind jeweils Bedruckungsstreifen 50, 
51 an den Enden der langgestreckten Zuschnitte gebildet, 

60 namlich an der Offnungsseite der Packung zugekehrten Be- 
reiche. 

Der vorderseitige Bedruckungsstreifen 50 der Innenum- 
hiillung ist mit einem Druckfeld 45 der beschriebenen Art 
versehen. Auch hier erstreckt sich das Druckfeld 45 im Be- 
65 reich der Innenvorderwand 30 sowie der angrenzenden 
Stirnwand mit dem trapezformigen, auBeren Langslappen 
36. 

Eine weitere Besonderheit der Zuschnitte gemaB Fig. 3 
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und Fig. 4 besteht darin, daB das Druckfeld 45 im Bereich 
eines Flaps 52, 53 gebildet ist. GemaB Fig. 3 ist der Flap 52 
durch eine winkelformige Perforation 54 definiert. Bei dem 
Beispiel der Fig. 3 erstreckt sich eine quergerichtete Perfo- 
rationslinie 55 uber die voile Breite des Zuschnitts bzw. der 
Materialbahn 46 im Bereich des vorderseitigen Druckfeldes 
45. Die Anbringung des Druckfeldes 45 im Bereich des 
Flaps 52, 53 ist besonders vorteilhaft, wenn der Hap 52, 53 
als Coupon verwendet werden soil, beispielsweise zur Teil- 
nahme an Wettbewerben. 

In Fig. 5 und Fig. 6 sind Zuschnitte fur AuBenpackungen 
gezeigt, namlich fur eine Klappschachtel in Fig. 5 und fur 
einen Weichbecher in Fig. 6. Ersterer besteht ublicherweise 
aus diinnem Karton, der Weichbecher aus Papier. 

Auch diese Zuschnitte sind von Haus aus mit einer Be- 
druckung 56 versehen (schraffierte Bereiche). Diese ist ubli- 
cherweise menrfarbig ausgestaltet und von Marke zu Marke 
unterschiedlich. Die Bedruckung 56 wird ublicherweise fa- 
brikmaBig angebracht, namlich bei der Fertigung der Zu- 
schnitte gemaB Fig. 5 bzw. bei der Vorbereitung einer fort- 
laufenden Materialbahn 57 zur Fertigung von Zuschnitten 
58 fur Weichbecher. 

Bei der einen wie auch bei der anderen Ausfiihrung der 
AuBenpackung ist ein in der beschriebenen Weise ausgebil- 
detes Druckfeld 45 angeordnet. Der Zuschnitt fur eine 
Klappschachtel (Fig. 5) ist so gestaltet, daB das Druckfeld 
46 im Bereich der Schachtelriickwand 13 angeordnet ist, 
und zwar benachbart zum Boden 16. Das Druckfeld 45 in 
rechteckiger Ausfiihrung erstreckt sich annahernd uber die 
Breite der Schachtel-Ruckwand 13. 

Der Zuschnitt 58 fiir den Weichbecher besteht aus Be- 
cher-Vorderwand 59, entsprechend ausgebildeter Becher- 
Riickwand 60, zwischen diesen angeordneter Becher-Sei- 
tenwand 61 sowie einem Seitenwandlappen 62 und einem 
Verbindungslappen 63, jeweils an den beiden freien Ran- 
dern des Zuschnitts 58. Bei dem fertigen Weichbecher uber- 
deckt der Seitenwandlappen 62 den Verbindungslappen 63. 
Diese beiden Teile sind miteinander durch Klebung verbun- 
den. Weiterhin ist ein Faltstreifen 64 an einer Seite des Zu- 
schnitts 58 angebracht zur Bildung einer Bodenwand des 
Bechers. Innerhalb der Materialbahn 57 sind die so ausge- 
bildeten Zuschnitte 58 aufeinanderfolgend so angeordnet, 
daB die beschriebenen Wandbereiche in Langsrichtung des 
Zuschnitts 58 aufeinanderfolgen. 

Der Zuschnitt ist, wie beim Ausfiihrungsbeispiel der Fig. 
5, mit markenbedingten Bedruckungen 56 versehen. Zusatz- 
lich ist der Zuschnitt 58 mit einem Druckfeld 45 versehen, 
und zwar im Bereich der geschlossenen Becher-Seitenwand 
61. Das Druckfeld 45 ist als aufrechtes Rechteck angeord- 
net, unmittelbar unterhalb eines oberen Randes des Weich- 
bechers und annahernd in der Breite der Becher-Seiten- 
wand. Das Druckfeld 45 ist bei diesem Ausfiihrungsbeispiel 
innerhalb der packungsbedingten Bedruckung 56 angeord- 
net. 

Das Druckfeld 45 wird bei alien beschriebenen Verpak- 
kungsmaterialien, also bei der Innenumhullung 28 ebenso 
wie bei den Zuschnitten der AuBenpackungen gemaB Fig. 5 
und Fig. 6 zweckmaBigerweise bei der fabrikmaBigen Ferti- 
gung bzw. Vorbereitung angebracht, also auf das Verpak- 
kungsmaterial aufgetragen. Bei den Anwendungsbeispielen 
gemaB Fig. 3, Fig. 4 und Fig. 6 wird das Druckfeld 45 vor- 
teilhafterweise auf die laufende Materialbahn aufgebracht. 
Die Zuschnitte gemaB Fig. 5 konnen ebenfalls von einer 
fortlaufenden Materialbahn durch Stanzen abgetrennt wer- 
den oder von bogenformigen "Nutzen", also groBeren Blat- 
tern mit aufgedruckten Zuschnitten. In beiden Fallen wird 
zweckmaBigerweise das Druckfeld 45 vor dem Stanzen der 
Zuschnitte gemaB Fig. 5 angebracht. 



In jedem Falle folgt die Bearbeitung des Druckfeldes 45 
zum Anbringen der Beschriftung oder Ornamente im Be- 
reich oder im Zusammenhang mit einer Verpackungsma- 
schine. Fig. 7 zeigt ein Aggregat zur Behandlung einer Ma- 
terialbahn gemaB Fig. 3 oder Fig. 4. Entsprechend kann ein 
Aggregat fiir die Behandlung von Zuschnitten gemaB Fig. 6 
ausgebildet sein. 

GemaB Fig. 7 wird die Materialbahn 57 von einer ersten, 
aktiven Bobine 65 abgezogen. Eine weitere Bobine 66 wird 
nach Verbrauch der Bobine 65 in den ProduktionsfluB einge- 
fuhrt. 

Die Materialbahn 57 durchlauft mehrere Behandlungs- 
und Steuerungsaggregate. Hierzu gehort ein Prageapparat 
67, der beispielsweise zur Pragung der Materialbahn 57 fur 
Innenumhullung 28 dient. 

Im Bereich eines aufrechten Bahnabschnitts 68 ist ein La- 
ser-Druckaggregat 69 positioniert. Dieses besteht aus einem 
Gehause 70 mit gegen die Materialbahn 57 gerichteter Optik 
71. Zum Gehause 70 fiihrt ein Spiegelablenksystem 72. 
Weiterhin ist eine elektrische Steuerleitung 73 an das Ge- 
hause 70 angeschlossen zur Steuerung eines Galvanometers 
als Bestandteil des Lasers. Dieser ist vorzugsweise ein im 
Prinzip bekannter Nd-Yac-Laser. 

Das Laser-Druckaggregat 69 wird so gesteuert, daB 
Druckaktivitaten taktweise jeweils dann entfaltet werden, 
wenn ein Druckfeld 45 sich im Bereich des Laser-Druckag- 
gregats 69 befindet. Die Arbeitsgeschwindigkeit des Laser- 
Druckaggregats 69 ist so hoch, daB die Materialbahn 57 
kontinuierlich gefbrdert werden kann. 

Die mit dem fertigen, bedruckten Druckfeld 45 versehene 
Materialbahn 57 gelangt in den Bereich eines Zuschnittag- 
gregats 74, indem die einzelnen Zuschnitte positionsgenau 
abgetrennt und zur Umhiillung einer Zigarettengruppe oder 
eines Zigarettenblocks bereit gehalten werden. 

Bei der Fertigung von Klappschachtel unter Einsatz von 
Zuschnitten gemaB Fig. 5 werden diese ublicherweise als 
Zuschnittstapel angeliefert. Die Bedruckung des Druckfel- 
des 45 durch ein Laser-Druckaggregat 69 kann nach dem 
Vereinzeln der Zuschnitte 75 durchgefuhrt werden, bei- 
spielsweise im Bereich einer Zuschnittbahn wahrend des 
Transports der Zuschnitte zu einem Faltrevolver 76. Die Zu- 
schnitte 75 sind dabei so positioniert, daB das Druckfeld 45 
jeweils nach oben gerichtet ist, wobei das Laser-Druckag- 
gregat 69 oberhalb der Zuschnittbahn positioniert ist. 

In Fig. 8 und Fig. 9 sind weitere Einzelheiten einer Ver- 
packungsmaschine dieser Art gezeigt. Der Faltrevolver 76 
rotiert um eine vertikale Achse und ist fiir zweibahnige Ar- 
beitsweise ausgelegt, namlich mit paarweise angeordneten 
Taschen 77, 78, je zur Aufnahme eines Zuschnitts 75. Ent- 
sprechend werden im Bereich einer Ausschubstation jeweils 
gleichzeitig zwei uberwiegend fertiggefaltete Klappschach- 
teln 79, 80 aus dem Faltrevolver 76 aus- und in eine an- 
schlieBende geradlinige Packungsbahn 81 eingeschoben. Im 
Bereich derselben werden seitlich abstehende, sich in einer 
oberen Ebene der Klappschachteln 79, 80 erstreckende au- 
Bere Schachtel-Seitenlappen 15 und auBere Deckel-Seiten- 
lappen 20 gefaltet. 

Oberhalb der Packungsbahn 81 ist ein in der beschriebe- 
nen Weise ausgebildetes Laser-Druckaggregat 69 angeord- 
net. Dessen Optik 71 ist nach unten gerichtet auf die Klapp- 
schachteln 79, 80. Diese sind in einem nach oben weisenden 
Bereich mit mindestens einem Druckfeld 45 versehen. Die- 
ses kann im Bereich eines auBeren Schachtel-Seitenlappens 
15 angeordnet sein oder im Bereich der nach oben gerichte- 
ten Schachtel-Vorderwand 12. Das Druckfeld 45 wird wah- 
rend des Transports entlang der Packungsbahn 81 durch das 
Laser-Druckaggregat 69 bearbeitet. 

Eine weitere Besonderheit von allgemeiner Bedeutung 
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und Anwendbarkeit ist in Fig. 10 gezeigt. Es handelt sich 
dabei urn den schematischen Grundaufbau eines Laser- 
Druckaggregats 69. Dieses arbeitet gemaB Fig. 10 mit einer 
Blende, insbesondere Schriftblende 82, daB die auf das 
Druckfeld 45 aufzubringende Bedruckung als fiir das Laser- 
licht durchlassigen Bereich, insbesondere als aus Buchsta- 
ben bestehende Offnungen aufweist. Der zu ubertragende 
Text ist dabei Spiegel verkehrt angeordnet. 

Der gesamte zu ubertragende Text bzw. sonstiger Auf- 
druck oder ein definierter Teilbereich desselben wird durch 
den Laserstrahl in einem Arbeitstakt iibertragen. Zu diesem 
Zweck wird ein iiblicher, ankommender Laserstrahl 83 im 
Bereich einer optischen Einheit 84 so verandert, daB die 
Schriftblende 82 erfaBt werden kann. Der Laserstrahl 83 
wird zu diesem Zweck uber eine erste Linse 85 (Zerstreu- 
ungslinie) und uber eine zweite Linse 86 (Sammellinse) in 
dem dargestellten Sinne zunachst aufgeweitet bzw. aufgefa- 
chert und sodann in einen parallelen Lichtgang umgeformt, 
letzteres durch die Linse 86. Auf die Schriftblende 82 wirkt 
demnach ein aufgeweiteter paralleler Laserstrahl, so daB die 
entsprechend demissionierte Schriftblende 82 in voller 
GroBe erfaBt wird. 

Eine weitere optische Einheit 87 weist mindestens eine 
Linse 88 zur Fokussierung des Laserstrahls auf eine Loch- 
blende 89 auf. Der nach MaBgabe der Schriftblende 82 for- 
mierte Laserstrahl 83 tritt durch die Lochblende 89 hindurch 
und ubertragt das Bild der Schriftblende 82 bzw. den vorge- 
gebenen Text auf eine Materialbahn, auf einen Zuschnitt 
oder - wie in Fig. 10 gezeigt, auf die Vorderseite, namlich 
auf die Schachtel-Vorderwand 12 einer Klappschachtel 79, 
80. In diesem Bereich, namlich am unteren Randbereich der 
Schachtel-Vorderwand 12, ist das Druckfeld 45 fur die La- 
serbedruckung angebracht. 

Die geschilderte Technologie ist in analoger Weise auch 
bei anderen Packungen verwendbar, wenn das Verpackungs- 
material - gewickelte Bahnen oder gestanzte Zuschnitte - 
fabrikmaBig fur die Verarbeitung in Verpackungsmaschinen 
vorbereitet wird. 

Bezugszeichenliste 

10 Schachtelteil 

11 Deckel 

12 Schachtel-Vorderwand 

13 Schachtel-Ruckwand 

14 Schachtel-Seitenlappen 

15 Schachtel-Seitenlappen 

16 Boden 

17 Deckel- Vorderwand 

18 Deckel-Riickwand 

19 Deckel-Seitenlappen 

20 Deckel-Seitenlappen 

21 Stirnwand 

22 Deckel-Innenlappen 

23 Schamierlinie 

24 Kragen 

25 Kragen- Vorderwand 

26 Kragen-Seitenlappen 

27 Vertiefung 

28 Innenumhiillung 

29 Zigarettenblock 

30 Innenvorderwand 

31 Innenseitenwand 

32 Innenriickwand 

33 Randlappen 

34 Faltstreifen 

35 Faltstreifen 

36 Langslappen 



37 Langslappen 

38 Innen-Bodenwand 

39 Seitenstreifen 

40 Seitenstreifen 
5 41 Faltstreifen 

42 Faltstreifen 

43 Bedruckungsstreifen 

44 Materialbahn 

45 Druckfeld 
10 46 Farbschicht 

47 Farbschicht 

48 Nut 

49 Materialbahn 

50 Bedruckungsstreifen 
15 51 Bedruckungsstreifen 

52 Hap 

53 Hap 

54 Perforation 

55 Perforationslinie 
20 56 Bedruckung 

57 Materialbahn 

58 Zuschnitt 

59 Becher- Vorderwand 

60 Becher-Ruckwand 
25 61 Becher-Seitenwand 

62 Seitenwandlappen 

63 Verbindungslappen 

64 Faltstreifen 

65 Bobine 

30 66 Ersatzbobine 

67 Prageapparat 

68 Bahnabschnitt 

69 Laser-Druckaggregat 

70 Gehause 
35 71 0ptik 

72 Spiegelablenksystem 

73 Steuerleitung 

74 Zuschnittaggregat 

75 Zuschnitt 
40 76 Faltrevolver 

77 Tasche 
78Tasche 

79 Klappschachtel 

80 Klappschachtel 
45 81 Packungsbahn 

82 Schriftblende 

83 Laserstrahl 

84 Einheit 

85 Linse 
50 86 Linse 

87 Einheit 

88 Linse 

89 Blende 

55 Patentanspruche 

1. Zigarettenpackung fur eine Zigarettengruppe, die 
von mindestens einem Zuschnitt aus (diinnem) Karton, 
Papier, Folie oder anderem Verpackungsmaterial um- 

60 geben ist, dadurch gekennzeichnet, daB in einem 
mindestens bei geoffneter Zigarettenpackung freien, 
sichtbaren Bereich mindestens ein Druckfeld (45) mit 
durch Laserdrucken auf der Grundlage von Materialab- 
trag angebrachten Informationen, insbesondere mit ei- 

65 nem sogenannten Warning-Hinweis, angeordnet ist. 

2. Zigarettenpackung nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Zigarettengruppe von einer In- 
nenumhiillung (28) aus Papier, Stanniol oder Folie urn- 
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geben ist und als Zigarettenblock in einer AuBenpak- 
kung - Klappschachtel, Weichbecher - angeordnet ist, 
wobei das Druckfeld (45) mil der durch Laserdrucken 
hergestellten Information in einem aus der AuBenpak- 
kung mindestens in deren Offhungszustand herausra- 5 
genden Bereich der Innenumhiillung (28) angeordnet 
ist. 

3. Zigarettenpackung nach Anspruch 1 oder 2, da- 
durch gekennzeichnet, daB das Druckfeld (45) - mit 
durch Laserdrucken hergestellter Bedruckung - an der 10 
AuBenseite der AuBenpackung angeordnet ist, insbe- 
sondere an der AuBenseite einer Klappschachtel oder 

an der AuBenseite eines Weichbechers. 

4. Zigarettenpackung nach Anspruch 3, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB das Druckfeld (45) an einer schma- 15 
len, aufrechten Seitenwand der AuBenpackung ange- 
bracht ist, insbesondere an einem auBeren Schachtel- 
Seitenlappen (15) einer Klappschachtel bzw. an einer 
Becher-Seitenwand (61) eines Weichbechers. 

5. Zigarettenpackung nach Anspruch 1 oder einem der 20 
weiteren Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB das 
aus mindestens einer, vorzugsweise aus zwei iiberein- 
ander angeordneten, fur eine Laserbedruckung geeig- 
neten Farbschichten (46, 47) bestehende Druckfeld 
(45) bei einer aus Schachtelteil (10) und Deckel (11) 25 
bestehenden Klappschachtel an einer Vorderwand - In- 
nenvorderwand (30) - der Innenumhiillung (28) ange- 
bracht ist, und zwar in einem bei geoffnetem Deckel 
(11) aus dem Schachtelteil (10) herausragenden Be- 
reich, vorzugsweise an Innen-Vorderwand (30) und an- 30 
grenzendem Langslappen (36) einer Stirnwand der In- 
nenumhiillung (28). 

6. Verfahren zum Herstellen von Zigarettenpackungen 
fur eine Zigarettengruppe, die im Bereich einer Ver- 
packungsmaschine in mindestens einen Zuschnitt aus 35 
(dunnem) Karton, Papier, Folie oder anderem Verpak- 
kungsmaterial eingehullt wird, dadurch gekennzeich- 
net, daB im Bereich der Verpackungsmaschine oder im 
Zusammenhang mit derselben an dem Zuschnitt und/ 
oder an der ganz oder teilweise fertiggestellten Zigaret- 40 
tenpackung ein Aufdruck mit Informationen, insbeson- 
dere ein sogenannter Waming-Hinweis, durch Laser- 
drucken auf der Grundlage von thermischem oder che- 
mischem Materialabtrag angebracht wird. 

7. Verfahren nach Anspruch 6, dadurch gekennzeich- 45 
net, daB am Zuschnitt bzw. am Verpackungsmaterial 
fur den Zuschnitt oder an der Zigarettenpackung zuerst 
ein Druckfeld (45) angebracht wird durch Auftragen 
mindestens einer fur das Laserdrucken auf der Grund- 
lage des Materialabtrags geeigneten Schicht hergestellt 50 
und danach im Bereich der Verpackungsmaschine der 
Aufdruck durch Laserdrucken im Bereich des Druck- 
feldes (45) hergestellt wird. 

8. Verfahren nach Anspruch 6 oder 7, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das Druckfeld 45 aus zwei iibereinander 55 
angeordneten (Farb-)Schichten (46, 47) unterschiedli- 
cher bzw. kontrastierender Farbe besteht, wobei beim 
Laserdrucken zum Anbringen der Bedruckung Mate- 
rial der auBeren (Farb-)Schicht (46) abgetragen wird. 

9. Verfahren nach Anspruch 6 oder einem der weiteren 60 
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB das Verpak- 
kungsmaterial, insbesondere eine ftir die Fertigung von 
Zuschnitten vorbereitete Materialbahn oder fabrikma- 
Big vorbereitete Zuschnitte fur insbesondere Klapp- 
schachteln vor der Einfiihrung in die Verpackungsma- 65 
schine mit einem aus mindestens einer (Farb-)Schicht 
(46, 47) bestehenden Druckfeld (45) versehen und im 
Bereich der Verpackungsmaschine lediglich die Be- 



druckung des Druckfeldes (45) durch Laserdrucken an- 
gebracht wird. 

10. Verpackungsmaschine zum Herstellen von Ziga- 
rettenpackungen fur eine Zigarettengruppe, die in min- 
destens einen Zuschnitt aus (dunnem) Karton, Papier, 
Folie oder anderem Verpackungsmaterial eingehullt 
wird, wobei Zuschnitte einem Faltrevolver (76) der 
Verpackungsmaschine oder einem anderen Faltaggre- 
gat zufuhrbar sind, gekennzeichnet durch ein Laser- 
Druckaggregat (69), daB im Bereich des Transports ei- 
ner Materialbahn fur die Fertigung der Zuschnitte, des 
Transports fur die Zuschnitte selbst oder des Transports 
fur ganz oder teilweise fertiggestellte Zigarettenpak- 
kungen angeordnet ist zum Anbringen einer Bedruk- 
kung im Bereich eines Druckfeldes (45). 

11. Verpackungsmaschine nach Anspruch 10, dadurch 
gekennzeichnet, daB das Laser-Druckaggregat (69) zur 
Bedruckung von Druckfeldern (45) einer Materialbahn 
(57) im Bereich eines vertikalen Bahnabschnitts (58) 
mit (annahernd) horizontal gerichtetem Laserstrahl und 
bei der Bedruckung von Druckfeldern (45) an Zu- 
schnitten bzw. ganz oder teilweise fertiggestellten Zi- 
garettenpackungen im Bereich einer horizontalen oder 
schragen Packungsbahn oder Zuschnittbahn oberhalb 
derselben mit abwarts gerichtetem Laserstrahl positio- 
niert ist. 

12. Verpackungsmaschine nach Anspruch 10 oder 11, 
dadurch gekennzeichnet, daB bei der Fertigung von 
Klappschachteln die teilweise fertiggestellten Klapp- 
schachteln aus einem Faltrevolver (76) in Radialrich- 
tung in eine horizontale Packungsbahn (81) einfuhrbar 
sind, wobei in einer oberen Packungsebene seitwarts 
gerichtete Faltlappen, namlich auBere Schachtel-Sei- 
tenlappen (14) durch ein oberhalb der Packungsbahn 
(81) angeordnetes Laser-Druckaggregat (69) im Be- 
reich eines an den Schachtel-Seitenlappen (14) oderim 
Bereich einer Schachtel- Vorderwand (12) angeordne- 
ten Druckfeld (45) beaufschlagbar sind, 

13. Verpackungsmaschine nach Anspruch 10 oder ei- 
nem der weiteren Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, 
daB das Laser-Druckaggregat (69) mit einer optischen 
Schablone, insbesondere einer Schriftblende (82) ver- 
sehen ist, die die auf das Druckfeld (45) zu ubertragen- 
den Schrift - oder sonstigen Zeichen als Durchtrittsoff- 
nungen aufweist, wobei die gesamte Bedruckung des 
Druckfeldes (45) oder ein abgegrenzter Teilbereich 
derselben in einem Arbeitstakt durch einen durch die 
Schriftblende (82) hindurchtretenden Laserstrahl (83) 
beaufschlagbar ist. 

14. Verpackungsmaschine nach Anspruch 13 oder ei- 
nem der weiteren Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, 
daB ein ankommender Laserstrahl (83) durch eine La- 
seroptik hinsichtlich der Querabmessung aufgeweitet 
wird, derart, daB die gesamte Schriftblende (82) durch 
den (aufgeweiteten) Laserstrahl (83) beaufschlagbar 
und daB im AnschluB an die Schriftblende (82) der La- 
serstrahl fokussierbar ist auf das Druckfeld (45). 
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